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4 BITO Technika Magazynowa - System

NAJWYZSZA JAKOSC
Z Wt ASNEJ PRODUKCJI.

W zaktadach w Meisenheim BITO produkuje
systemy regatodw...

..do przechowywania matych, duzych, ciezkich, wielkogabarytowych lub dtugich
przedmiotéw od 50 kg do 4,5 tony obcigzenia na kazdg potke.

W zaktadach w Lauterecken BITO produkuije ...

. pojemniki magazynowe, transportowe i do komisjonowania z tworzywa

sztucznego dla wszystkich gatezi przemuystu i do kazdego rodzaju zastosowania.

Zaktady Zimna Wodka to drugi filar.,

.. do produkgji regatéw BITO. W tych zaktadach produkcyjnych zastosowano te
sama najnowoczesniejszq technologie, co w naszych zaktadach produkcyjnych

w Meisenheim.

Wedtug najnowszych osiggniec techniki ...

.. wykonywane sq wszystkie systemy regatowe BITO - bez wyjatku. Wysoki
stopier automatyzacji profilowania, produkcji pdtek oraz najnowoczesniejsze
systemy krawedziowania, wykrawania i giecia umozliwiajq produkcje z
zachowaniem doktadnosci wymiarowej i niezmiennie wysokiej jakosci. Nasze
najnowoczesniejsze systemy zapewniajq szybki i doktadny przeptyw zamowien
oraz ich niezawodnq realizacje. Naszenajnowoczesniejsze systemy zapewniajq
szybki i doktadny przeptyw zamdwien oraz ich niezawodnq realizacje.



pojemnikdw w celu spetnie




BITO LEO Transporter

System LEO oferuje elastyczne i ekonomiczne rozwiqgzanie do kontroli
przeptywu materiatéw.

Dzieki réznym wariantom mozna dostosowac system doktadnie do swo-
ich potrzeb, a tym samym zoptymalizowa¢ procesy produkcyjne.

LEO locative

Idealny do
* pojemniki, tace, kartony
* tadunki do 35 kg

LEO locative automatyzuje transport
pojemnikoéw, kartonodw i tac.

System moze byc implementowany i
rozbudowywany samodzielnie przez
klientéw. Jednq z cech szczegdlnych
systemu jest odbidr tadunku przez
transporter oraz powigzane stacj
transferowe. Podczas przejazdu przez
stacje pojemniki mogq byc¢ zbierane i

dostarczane bez straty czasu. Umozliwia

to szybkq i ptynng kontrole przeptywu
materiatu.
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LEO carrier

Idealny do
* pojemniki, tace, kartony
* tadunki do 60 kg

LEO carrier ma poziomy potek i tablet
do kontroli miejsca docelowego. AGV
towarzyszy pracownikom na przyktad
podczas kompletacji zamdwien,

a jego poziomy podtek zapewniajq
wystarczajqcq ilo$¢ miejsca na rézne
pojemniki i towary sypkie.




LEO to przysztosciowa inwestycja dla Twojej firmy.

* Prosta implementacja i rozbudowa
* Wuysoka precyzja i niezawodnosc

*  Mozliwos¢ integracji z istniejgcymi systemami

LEO flow

Idealny do
nos$nikéw tadunku ze sztywnymi
bokami i solidnq podstawq
tadunki do 35 kg
przenoszenia tadunkéw na systemy
przenos$nikow

LEO flow posiada przenosnik tasmowy,
dzieki czemu moze dostarczac

towary bezposrednio do systemow
przenosnikéw lub je odbierad. LEO flow
idealnie nadaje sie jako uzupetnienie
istniejgcych systemow przenosnikdw
lub automatycznie obstugiwanych stacji
roboczych i moze tqczyc rézne systemy
przenosnikow. Dzieki automatycznej
regulacji wysokosci mocowania
pojemnika, LEO flow moze byc tqczone z
szerokg gamg systemow przenosnikow.
Zapewnia to ptynng integracje i zwieksza
elastycznosc¢ proceséw produkcyjnych.

BITO LEO -
> >

LEO custom

Idealny do

* pojedynczych towardw i
przedmiotdéw wielkogabarytowych

e tadunki do 55 kg

LEO custom zostat zaprojektowany tak,
aby pomiesci¢ indywidualne konstrukcje
on-top, umozliwiajqc prostg adaptacje

i integracje szerokiej gamy konfiguracji
w celu spetnienia okreslonych wymagan
transportowych. Dzieki interfejsom
mozna tatwo zintegrowac¢ wiasne panele
sterowania i czujniki.

BITO Technika Magazynowa - System LEO
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Aplikacje LEO

Przyjecie towaru do magazynowania

Proces

Przyjecie towaru > Rozdzielenie > Pobranie > Magazynowanie > ALl

puste pojemniki

Przyktadowe zastosowanie i wyzwanie

Dostawca ustug logistycznych otrzymuje swadj towar na paletach. Towar zdejmowany jest z palet i rozdzielany do po-
jemnikow lub skrzyn, a nastepnie transportowany do réznych magazynéw w celu kompletacji. Rozpakowanie naste-
puje w seriach i szybciej niz pobranie. Z tego powodu do rozdzielenia wymagany jest magazyn buforowy. W procesie
kompletacji powstajg puste pojemniki, ktére nalezy odestac do rozdzielenia.

I
v axDo

~4 = =l | Te Rl
Dtugie Brak Bufor Oddzielenie Koszty technologii
odlegtosci miejsca posredni proceséw przenosénikowe;j
Rozwiqgzanie LEO
Pracownicy rozpakowujq dostarczony towar do pojemnikéw i ﬂ [ e e -
umieszczajq go na grawitacyjnych przenosnikach rolkowych [A]. (NN I ) <=

@

1
Ostatni element przenosnika rolkowego wykonany jest w tech- @ :
nologii przenosnikowe;j i transportuje pojemniki do transporte- ﬁ .
3 1

ra LEO flow. Jest on wyposazony w podnoénik nozycowy.

Pracownicy usuwajq puste pojemniki z przenosnika rolkowego [D].
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LEO flow dostarcza towar do punktéw pobrania [B].

Punkty pobrania wyposazone sq w magazyn buforowy LEO.
Kazdy kanat magazynowy posiada 3 poziomy i moze pomie-
éci¢ tqgcznie 24 pojemniki lub jednq europalete.

Magazyn buforowy oddziela w ten sposéb proces przyjecia
towaru od procesu pobrania.

Puste pojemniki umieszczane sq na przenosniku rolkowym
[C]izwracane do [D].

Opcjonalnie pracownicy mogq na czas rozdzielenia nadac
priorytet magazynowaniu, wybierajqgc poszczegdine kanaty
docelowe.
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Parametry wydajnosci

Wuydajnosé pojazdu na trasie o dtugosci 50 m: 12-15
przejazddw na godzine na pojazd

Wydajnos¢ pojazdu na trasie o dtugosci 100 m: 8-10
przejazddéw na godzine na pojazd

Powierzchnia wymagana pod bufory: 2,7 m? na
24 sztuki pojemnikow 600x400 pojedynczo

Maksymalna skalowalnos¢: Pojazd wymaga co
najmniej odcinka 5 m

Koszty roztozone na przejazdy na godzine

5.000 €
— | EO
4.500 €
Technologia przeno$nikow
4.000 € z jednym przejazdem
= Technologia przeno$nikow
3.500 € z podr6zg powrotng
3.000 €
2.500 €
2.000 €

1.500 €

1.000 €

500 €

Przejazdy na godzine

LEO w poréwnaniu

Nizsze koszty inwestycyjne

System LEO jest znacznie tanszy niz technologia
przenos$nikowa w przypadku matej i sredniej liczby
zadan (ale maksymalnie 200 zadan na godzine).

Skalowanie

LEO rozwija sie wraz z Twojg firmq. Mozesz zaczgcd
od niewiekiego kosztu inwestycji i mie¢ state koszty
wzrostu.

Niskie koszty biezqce

System LEO wymaga znacznie mniej energii
elektrycznej niz technologia przenosnikowa i wigze sie
z nizszymi kosztami konserwaciji.

Wolne $ciezki i elastycznosd.

W pordéwnaniu z technologiq przenos$nikowq nie
zabiera on miejsca w korytarzach, a trasy mozna
tatwo i niezaleznie zmieniac.

Wieksza dostepnosé

System LEO nie ma pojedynczego punktu awarii
(engl. ,Single-Point-of-Failure®). Uszkodzony pojazd
mozna po prostu usungd, a system dziata nadal. Nie
sq konieczne drogie umowy serwisowe z serwisem na
wezwanie!

LEO w poréwnaniu do transportu manualnego

* Redukcja kosztéw dzieki oszczednosci czasu

System LEO oszczedza Twoim pracownikom odlegtosci, a tym samym cenny czas. LEO osiqga okres zwrotu inwe-
stycji krétszy niz 2 lata nawet w przypadku systemow jednowdzkowych!

* Rozwdj bez dodatkowych pracownikéw

LEO umozliwia realizacje wzrostu bez dodatkowych pracownikéw.

* Skoncentruj sie na procesach dodajgcych wartosé

Pracownicy skupiajg sie na procesach przynoszqcych firmie wiekszy zysk. Jesli porownac te koszty alternatywne z
inwestycjg w system LEO, amortyzacja nastqpi jeszcze szybciej!

* Dostepnos¢ pracownikéw
Pracownikéw coraz trudniej pozyskac

BITO Technika Magazynowa - System LEO



Aplikacje LEO

Komisjonowanie strefowe

Proces

Magazynowanie Komisjonowanie Przeniesienie Konsolidacja

Przyktadowe zastosowanie i wyzwanie

Komisjonowanie odbywa sie w strefach. W zaleznosci od stanu zamowienia wzgl. sezonu strefy powiekszajq sie lub
zmniejszajq. Dostarczony towar jest rozdzielany na stanowisku pracy, a nastepnie przenoszony do réznych lokalizacji
zgodnie z zasadq chaosu i tam magazynowany.

Pracownik musi realizowac¢ w swojej strefie zaréwno zlecenia magazynowania, jak i przeniesienia. Komisjonowane
zamaowienia sq nastepnie przetransportowywane z poszczegoélnych stref do stanowiska pakowania i wysytki.

25 it o b AT
- - _). m J
~ el Rdiill R R
Dtugie Zmienne Wielopozio- tqczenie Duze
odlegtosci wykorzystanie mocy mowe proceséw tempo

produkcyjnych

Rozwigzanie LEO A

Uzywany jest LEO carrier z czterema poziomami

1 1
magazynowania. Kazdy poziom jest podzielony na dwa i i
obszary. Oznacza to, ze jeden pojazd moze transportowac do i i
o$miu zamowien. Istnieje obszar magazynowania/obszar A, ° ; I
cztery strefy komisjonowania oraz obszar roztadunku/obszar n n ﬂ
konsolidacji B.

=ile

Pojazd otrzymuije tutaj réwniez liste zamowien do

magazynowania i przeniesienia. Nastepnie pojazd jedzie do
punktu zatrzymania stref komisjonowania 1-4. Pracownik moze ﬁ
uzyc listy zamowiert do magazynowania towardw i zatadowad

towary do przeniesienia na wolne miejsca w pojezdzie. Po

=il

zakonczeniu za pomocgq tabletu wysyta pojazd do obszaru

roztadunku B.

tgczone, dodawane lub powiekszane. Skalowalnos¢ systemu
jest maksymalnie prosta. Wystarczy umiesci¢ dodatkowy LEO
carrier na torze, a przepustowo$¢ zostanie podwojona.

=- B
&
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Tutaj pojazdy sq roztadowywane i wysytane do obszaru A. : H !
W zaleznosci od zamowienia obszary A i B mogg zostac g T (I ﬁ “
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Rozwigzanie LEO B

Podobnie jak w poprzednim przyktadzie zastosowano H
LEO carrier. Réznica polega na procesie. LEO carrier
odbiera kompletne zamoéwienia z réznych stref. W tym celu
niezbedne jest kilkukrotne zatrzymywanie pojazdu. Kazdy *
poziom przechowywania w pojezdzie odpowiada jednemu

zamowieniu. Na kazdym przystanku umieszczany jest co
najmniej jeden artykut.

Towar mozna natychmiast zapakowac i wystac, bez
koniecznosci dalszej konsolidacji. Strefy, do ktérych pojazd
ma podjechad, wprowadza sie bezposrednio na tablecie.
Mozliwe jest wprowadzenie tras z kilkkoma przystankami.
Réwniez tutaj LEO nie wymaga interfejsu do systemow
nadrzednych.

Magazynowanie towaru moze odbywac sie w analogiczny

1

1

1

1

II

|
I:I

1

1

:

1

i
Po ukonczeniu zadania pojazd wraca do pozycji wyjsciowej. ﬁ 'ﬂ

:

]

i

1

:

1

1
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1

1
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Sposob. i

Zalety rozwiqzan

* Brak koniecznosci projektu IT
System mozna wdrozyc¢ bez dodatkowego projektu IT. Nadal mozna wykorzystywac istniejgce
arkusze zamowien lub listy zamowien.

* tatwa obstuga LEO carrier
LEO carrier wyposazone jest w dwa uchwyty. W razie potrzeby pojazd mozna wciggng¢ do
komadrek regatowych lub po prostu wsunqg¢ do zoptymalizowanej pozycji. Po zakonczeniu procesu
LEO jest po prostu umieszczany na torze i transporter odjezdza.

* Elastycznos¢ przy zatadunku towaru
Zamowiony towar moze leze¢ luzem na poziomie przechowywania lub w pojemnikach lub byc¢
transportowany w kartonach.

» Szybki czas realizacji
W tych przyktadach system LEO dziata niemal catkowicie bez statego sprzetu. Dzieki braku
koniecznosci projektu IT system taki mozna skonfigurowac i uruchomic¢ w ciggu zaledwie kilku dni.

* Szybka amortyzacja
Amortyzacja w poréwnaniu z rozwigzaniami w zakresie transportu manualnego lub technologii
przenos$nikowej wynosi czesto rok lub krocej.

* Niezalezne zmiany
System mozna regulowac tatwo, szybko i niezaleznie. Oznacza to, ze mozesz szybko reagowac
na wahania sezonowe. W przypadku restrukturyzacji magazynu koszty zmiany tras sq niewielkie.

BITO Technika Magazynowa - System LEO



Aplikacje LEO

Komisjonowanie do konsolidac;ji

Proces

Komisjonowanie

Konsolidacja Wuysytka

Przyktadowe zastosowanie i wyzwanie

Komisjonowanie zamadwien odbywa sie w réznych magazynach: proste potki, poziomy podtdég w regatach paletowych,
wielopoziomowe systemy dla artykutéw B i C. Strefy kompletacji z systemem przeptywu towardw jednostkowych lub
podnosnikami typu lean lift” dla artykutéw A.

Towary sq zbierane i konsolidowane z tych réznych magazynow. Proces konsolidacji musi byc¢ tak skuteczny, jak to
konieczne. Po konsolidacji puste pojemniki sq zwracane do magazynu.

= o ' B
< =
il L | | — | oD |
Dtugie Brak Wysoka Brak Koszty technologii
odlegtosci personelu wydajnos¢ miejsca przenos$nikowej

Rozwigzanie LEO A

Zamowienie wysytki sktada sie z kilku pozycji. Pozycje te
mozna przechowywac w réznych magazynach i systemach | pedeeded 7= ===== 1
przechowywania. Artykuty A sktadowane sq bezposrednio NQ  frtetetetemtt)
regale paletowym [A]. Artykuty B w regale pdtkowym [B], zas *
artykuty C w systemie wielopoziomowym.

Kazdy obszar wysytki jest komisjonowany do jednego
pojemnika dla kazdego obszaru przechowywania. LEO flow
odbiera te pojemniki na stacji technologii przenosnikowej

i dostarcza je do obszaru konsolidacji [D]. Obszar ten
wyposazony jest w szes¢ przenos$nikdw rolkowych.
Konsolidacja zamdwien zapewniona jest dzieki przypisaniu
zamowien do réznych przenosénikdw rolkowych.

Kolejnym elementem technologii przenosnikowej [E] jest
mozliwos$¢ zwrotu pustych pojemnikdw do obszardw
komisjonowania. [ !

= M ow
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tatwe sterowanie!

Opisany w przyktadzie proces moze by¢ mapowany
bez dodatkowych interfejsow IT.

(1) Kazdy pojemnik ma zdefiniowany kod kreskowy
i w ten sposob jest na state przypisany do danej
strefy komisjonowania.

W najprostszym przypadku kolejnose
komisjonowania zapisywana jest na zadrukowanej
kartce papieru.

(2) Zlecenie komisjonowania zostaje pobrane, a towar
umieszczony w pojemniku.

(3) Pracownik odczytuje ze zlecenia komisjonowania
kanat docelowy w konsolidacji i wprowadza go na
tablecie. LEO nastepnie przenosi ten pojemnik do
odpowiedniego kanatu.

Alternatywnie pojemnik moze posiada¢ drugi kod
kreskowy po drugiej stronie. W ten sposéb zostaj
mu przypisany staty kanat dostawy.

Rozwiqgzanie LEO B

Pracownicy komisjonujg zamdwienia na trzech poziomach |—
wielopietrowego systemu BITO. Wielopietrowy system Ln
wyposazony jest w winde lub zsyp kontenerowy. Artykuty

A sq zwykle przechowywane na poziomie podtogi.
Artykuty B na pierwszym pietrze, za$ artykuty C na drugim | . "
pietrze. Zamowienie wysytki moze zawiera¢ zamaodwienia
komisjonowane na wszystkich poziomach.

A
[=]

L
g - -
"H-

Pracownik komisjonuje dane zamowienie do pojemnika lub
kartonu. Otrzymuje ono liste pakowania np. na urzgdzeniu
podrecznym. Gdy pojemnik zostanie dostarczony na system
przenos$nikowy przed windq, pracownik za pomocq tabletu.
LEO wskazuje kanat docelowy w strefie konsolidacji. Pojemnik
jest pobierany z poziomu podtogi za pomocgq systemu
przenos$nikowego LEO flow i transportowany do konsolidacji.

Zaletq jest to, iz LEO moze ekonomicznie pokonywad bardzo
dtugie trasy.

BITO Technika Magazynowa - System LEO 15



Aplikacje LEO

Sortowanie w ramach wysuytki

Proces

Komisjonowanie

Pakowanie >

Przyktadowe zastosowanie i wyzwanie

Wuysytka

Komisjonowane towary sq pakowane, a nastepnie sortowane i buforowane przed wysytkq. W takim przypadku
sortowanie nalezy przeprowadzi¢ wedtug kraju i kodu pocztowego w Niemczech. Alternatywnie mogqg to byc¢ na

przyktad firmy spedycyjne.

[ o 1 P

— Ml Bl Il
[ = | — E—
Dtugie Sortowanie Bufor towardéw
odlegtosci wychodzgcych

Rozwigzanie LEO A

Pracownik pakuje zamowienie. Umieszcza paczke na
przenosniku rolkowym. Ostatnia czes$¢ przenosnika
rolkowego wykonana jest w technologii przenosnikowej i
transportuje pojemniki do transportera LEO flow.

LEO flow przenosi towar na przenosniki rolkowe do dziatu
towaréw wychodzagcych. Kazdy przenoénik rolkowy ma
swoje miejsce docelowe, ktére odpowiada krajowi dostawy
lub kodowi pocztowemu. Skanujqc zamodwienie lub wpisujgc
miejsce docelowe na tablecie, pracownik okresla kanat
docelowy.

Kanaty buforowe zaprojektowano jako proste przenosniki
rolkowe. Alternatywnie moze to byc réwniez wielopoziomowy
regat buforowy LEO.

16 BITO Technika Magazynowa - System LEO
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Elastyczne
rozwigzanie

i
|

Koszty technologii
przenosnikowej




Rozwiqzanie LEO B

W przeciwienstwie do rozwigzania A sortowanie odbywa sie tutaj tylko dla dwdch obszardw. Np. kraj/zagranica lub
spedycja A i B. Jednoczesnie istnieje konieczno$¢ zwrotu pustych pojemnikow.

Do rozwiqzania tego zadania wykorzystywany jest system LEO locative. Stacje transferowe umozliwiajg tatwy odbidr
i dostawe tadunkéw bez koniecznoéci zatrzymywania sie. Poprzeczne tory buforowe zapewniajg dobry zasieg bufo-
rowy. Cele operator wyznacza po prostu za pomocq tabletu.

A

s ” I ~

L

Rozwiqgzanie LEO C

System przeptywu towardw BITO jest uzywany w magazynie etapowym, ktéry umozliwia wysokq szybkos¢ kom-
pletacji poprzez zminimalizowanie odlegtosci i czasu dostepu dla osoby kompletujqcej. Poszczegdine kanaty muszg
byc¢ regularnie uzupetiane. W tym celu towary buforowe sq przechowywane w matym magazynie czesci, takim jak
wielopietrowy system BITO.

Pojemniki majg byc¢ uzupetniane automatycznie, aby zmniejszyc¢ zapotrzebowanie na site roboczq. Puste pojemniki
muszq byc réwniez zwracane do magazynu drobnych czesci.

-.i.’___________

I T T

00 1~
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Aplikacje LEO
Wuydajne rozwigzania Kanban

Proces

Magazyn matych

> Magazyn przejsciowy Komisjonowanie

czesci

Przyktadowe zastosowanie i wyzwanie

Transportery LEO sq idealne do zastosowan zwigzanych z pojemnikami i Kanban. Oferujg optymalne rozwigzanie,
szczegolnie w przypadku procesdw uzupetniania i uzupetniania zapaséw. Puste pojemniki lub kartony sq zbierane
przez transportery LEO po uzyciu i przewozone do magazyndw uzupetniajgcych. Korzystajqc z dotgczonych kart Kan-
ban, pracownicy wiedzg, ktére materiaty sg napetniane do pojemnikdw i do ktérego docelowego centrum roboczego
nalezq. Stacje robocze maszyn mogq réwniez zqdac pdtproduktdw w podobny sposob.

| 5 | - | | p—
&/)iq, qlP M}‘ mm e
RC

| | e I I

Dtugie Brak Dostawy Monitorowanie Kanban
odlegtosci personelu uzupetniajgce trasy

Rozwiqgzanie LEO A

Wykorzystywany jest LEO flow z automatycznym
podnosnikiem. LEO flow transportuje puste pojemniki

z kanatu zwrotnego do magazynu matych czesci. To
sygnalizuje jaka jest potrzeba dla jakiego kanatu. LEO flow
przyjmuje wczesniej komisjonowane zamaowienie i kieruje
je bezposrednio do kanatu docelowego. Podnosnik zostaje
aktywowany i LEO zwalnia pojemnik oraz przechodzi do
kanatu zwrotnego.

Komérka komisjonujgca BITO z systemami przeptywu towardw jednostkowych.

Mozliwosc szybkiego komisjonowania. Automatyczne elementy przeno$nikowe zamontowane na przednich burtach mogq prze-
nosi¢ puste pojemniki do LEO flow. Mozna tu réwniez odebra¢ gotowe towary i przetransportowac je na przyktad do wysytki.
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Rozwigzanie LEO B

LEO carrier porusza sie po zdefiniowanej trasie. Pracownik . 1
uzywa przycisku, aby zazgdac¢ zatrzymania nastepnego
transportera. Puste pojemniki sq umieszczane na goérze,
a transporter LEO jest ponownie aktywowany przez

i
i
1
|
nacisniecie wbudowanego tabletu.
O20 4 moEm
i
i
i
i
i
1
i
1
1
1
1
1

Poniewaz LEO carrier jest wyposazony w kilka poziomodw
sktadowania, moze zatrzymywac sie w kilku lokalizacjach.
Po przybyciu do magazynu uzupetniajgcego pojemniki sq
skanowane, uzupetniane i wysytane z powrotem do stacji
poprzez wprowadzenie miejsca docelowego na tablecie

lub inny skan.

Zaletq tego rozwigzania jest to, ze mozna je wdrozyc¢
bardzo szybko.

Przyktadowe zastosowanie i wyzwanie

Magazyn czesci

Produkcja / montaz

> Magazyn przejsciowy

drobnych

Nalezy przeprowadzad regularnie dostawy uzupetniajgce do kilku komaorek montazowych.
Towary sktadowane sq w pojemnikach.

Miejsce montazu wyposazone jest w regat przejéciowy.

Puste opakowania nalezy zwroci¢ do supermarketu.

+ + + +

Rozwigzanie LEO C

Wykorzystywany jest LEO flow z automatycznym [ mmmmmmm s g
podnoénikiem.

Analogicznie do opisanej powyzej ,prostej kontroli

i
i
i
i
uzupetniania” w miejscach montazu [A] odbierane
OE0 4 moEm
i
i
i
i
i
i
1
I
1
I
I
I

sq puste pojemniki. Moze sie to odbywac za pomocqg
przenosnika tasmowego lub po prostu manualnie. LEO
mozna zamowic na tablecie, a nastepnie zatrzyma sie on
w ergonomicznej pozycji w miejscu montazu.

W supermarkecie LEO flow jest dostarczany do
grawitacyjnego przenoénika rolkowego [B]. Pracownik
skanuje pojemnik i ponownie go napetnia.

Na linii przenosnika zintegrowany jest skaner [C].
Skanuje on kod wspodtrzednych celu.

W [A] pojemniki sq nastepnie dostarczane do
odpowiednich kanatéw magazynowania.
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Aplikacje LEO

Produkcja matych czesci

Proces

Magazyn surowcow Magazyn wyrobow

Produkcja gotowych

lub czesci drobnych

Przyktadowe zastosowanie i wyzwanie

Maszyny produkcyjne wymagajq surowcodw i potproduktéw do produkcji w réznych odstepach czasu. Jednoczesnie
nalezy odtransportowa¢ towary otwarte i gotowe. Obecnie przy kazdej maszynie znajdujq sie reczne magazyny na
paletach. Nalezy wyeliminowa¢ ruch wézkéw widtowych i zredukowa¢ magazyny buforowe. Produkcja odbywa sie w
systemie zmianowym.

[ o ] ] PN 1 1

£3 =5 S €

~ | | [ > || Eall
Dtugie Wymagana Palety w Praca Presja na koszty
odlegtosci powierzchnia produkgji zmianowd Globalizacja

Rozwigzanie LEO A

System LEO locative stuzy do optymalizacji dostaw
materiatéw.

Kazda z dwéch maszyn produkcyjnych ma wspdlng
podwodjnq stacje LEO locative [B]. Dodatkowo
zamontowane sq tory buforowe o dtugosci 1,2 m do
odbioru i dostawy pojemnikdw i kartondw.

Automatyczny magazyn matych czesci (AKL) posiada

takze podwdjng stacje LEO locative [A]. Potgczone sq H

ze sobq dwie kroétkie trasy technologii przenosnikowe;j.
Stuzg one do transportu towaru z magazynu na stacje i ' '
zwrotu towaru z powrotem do magazynu. LEO Smart Box

podtqczony jest do systemu zarzqgdzania magazynem

AKL i bezposrednio z niego odbiera zlecenia transportowe. ﬂ

Skaner koddw kreskowych przy odbiorze i dostawie AKL
rejestruje towary przychodzqce i wychodzqce.

System LEO jest ustawiony w taki sposéb, ze tylko 50%
transporteréw LEO locative czeka na zamoéwienia przed
AKL. Pozostate pojazdy aktywnie poszukujg gotowego
towaru. Odbidr pustych pojemnikéw odbywa sie w poblizu
AKL [C]. Podczas podawania pojemnikdw do maszyn
produkcyjnych [B] operator wybiera na tablecie miejsce
docelowe, AKL lub zwrot pustego pojemnika.
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Zalety rozwiqzan

* Prosta zmiana trasy
Trasy i punkty postojowe mozna w dowolnym momencie tatwo i niezaleznie zmieniac.

* Mniejsze zapotrzebowanie na miejsce w przypadku magazynéw buforowych
W poréwnaniu do recznego przechowywania na paletach przestrzen wymagana do przechowywania
posredniego jest mniejsza. Zmniejsza sie rowniez ilo$¢ materiatu na stacji.

* Wzrost bezpieczeristwa
Podczas produkcji nie sg wymagane woézki widtowe lub jest ich znacznie mniej. Zwieksza to bezpieczenstwo.

* Przejrzyste procesy
System LEO definiuje ustandaryzowane procesy. Sq one przejrzyste i tatwe do zrozumienia.

* tatwa obstuga
Sterowanie za pomocq tabletu jest intuicyjne i proste.

* Kompletne rozwiqzanie
BITO LEO to kompletne rozwigzanie, nie za$ jedynie system transportowy bez kierowcy.

* Brak lub tylko proste interfejsy IT
Projekt LEO moze byc¢ zarzgdzany catkowicie bez interfejsu IT. Jesli wymagany jest interfejs, np. do
systemu WMS, jest on woéwczas bardzo prosty. Do sterowania LEO wymagane jest tylko kilka polecen.

Rozwigzanie LEO B

Zastosowano rozwigzanie LEO carrier. Centralng stacjg
dystrybucyjnq jest magazyn supermarketu [A]. LEO sq
tu uzupetniane recznie, bezposrednio dla poszczegdlnych
maszyn produkcyjnych. Mogq to byc¢ narzedzia, surowce,
rysunki czy materiaty opakowaniowe. Gotowe towary

sq réwniez zwracane do magazynu supermarketu. T T ne— .
Poprzez wybdr stacji docelowej na tablecie LEO odbiera [ & |
stacje docelowq. Mozliwe jest rowniez wybranie kilku '. — u
miejsc docelowych w celu przetworzenia kilku zamowien I i | | E
podczas jednej podrozy. i '{ il

1 1

(I : [ |

Na stanowiskach pracy [B] wymagana jest jedynie . '
niewielka wolna przestrzen. Tam tez zatrzymuje sie LEO. ' ﬂ ! E ﬂ '
Dzieki zamontowanym uchwytom LEO mozna tatwo zdjgé MO ¢ E (I
z toru, wyjqc towar, zatadowac gotowy towar i ponownie E . .
postawi¢ LEO na tor. Nastepnie LEO samodzielnie [ | : [
odjezdza. Jesli nie zdefiniowano miejsca docelowego, i i
dzieki ,funkcji bazy domowej” automatycznie powraca on (I i : i
do magazynu supermarketu. a | I. -

1 1

! i

LEO mozna wezwac za pomocq przycisku dotgczonego
do maszyny. Na zgdanie zatrzyma sig kolejny wolny

LEO. Oproécz wyrobdw gotowych mozna zwracaé puste
opakowania lub inicjowac zamdwienia na uzupetnienie
materiatéw. Mozliwe jest takze przesytanie towaru z
jednej maszyny na drugq lub zintegrowanie stacji kontroli
jakosci.
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Aplikacje LEO

Produkcja wtryskowa

Proces

Bufor Magazyn wyrobow

Produkcja

Paletyzacja

pustych pojemnikéw gotowych

Przyktadowe zastosowanie i wyzwanie

Mate czesci sq produkowane w procesie formowania wtryskowego. Produkcja ta odbywa sie przez catg dobe i, w zaleznosci od
wykorzystania mocy produkcyjnych, od pieciu do siedmiu dni w tygodniu. Rekrutacja pracownikéw do pracy zmianowej staje sie
coraz trudniejsza. Celem jest zatem mozliwos¢ realizacji jak najwiekszej liczby zmian z niewielkq liczbg personelu lub bez niego.
Wymaga to duzych buforéw pustych pojemnikéw. Gotowe towary nalezy przechowywacd zgodnie z typem. Po osig-
gnieciu 24 pojemnikéw towary sq paletyzowane i magazynowane lub wysytane do klienta. Wyprodukowane czesci
najpierw trafiajg do pojemnikéw. Podczas produkcji powstajq rowniez ,wlewki”, ktére nalezy usunqc i zutylizowac

o | 1 oog | 1 1
@ = i [
[~ | i | | — | [ — |
Brak Bufor Magazynowanie Praca Zmiana
personelu pustych zgodnie z typem zmianowdad widmo

Rozwpojemnikéwigzanie LEO A

Wykorzystywany jest LEO flow z automatycznym H
podnoénikiem. W [A] pobierane sq puste pojemniki z i @
wielopietrowego magazynu buforowego. Pojazd czeka *
teraz przy [B]. Smart Box wysyta pojazd do maszyny

docelowe;j.
W pierwszej kolejnosci oddawany jest tutaj pusty ﬂ

pojemnik [C]. Teraz pojazd jedzie do tytu, skreca w
miejscu 0 90° i przemieszcza sie do pozycji [D]. LEO flow
podnosi petny pojemnik i przenosi sie do magazynu S ——
buforowego [E].

1
1 1
1 1
i i
Kazda maszyna ma dedykowany kanat ______ i L
przechowywania. Pojemnik oddawany jest tutaj. Gdy [ﬂmu] ! ! ‘“umnn‘
kanat sie zapetni, jest on roztadowywany recznie i = H H =
uktadany na palecie. Kazda maszyna i technologia Fe) E i i é O
przenos$nikowa w maszynie jest podtqczona do Smart ! !
Boxa. Bramka LEO centralizuje informacje. ~  —o—ooooso—o- . ettty
SN E  ESaTIIIIEsS
W identyczny sposdb mozna wymienic¢ wlewki. o E E \d
ﬁ 1 1 ﬁ
o
Eaa[IITes | BaITiEs
1 ]
@, [ [ o
o E bmmmemee I :d ol
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Bufor pustych pojemnikéw

Aby osiggnqgc¢ jak najdtuzszy czas bez obstugi
manualnej, wymagane sq odpowiednio duze

bufory pustych pojemnikéw. BITO stawia tutaj na
kombinacje przenosnikdw rolkowych grawitacyjnych
i napedzanych. Dzieki LEO flow mozna obstugiwac
wiele poziomow. Zwieksza to efektywnosc
wykorzystania przestrzeni.

W przypadku pojemnikéw o wysokosci do 170 mm
mozliwe sq trzy poziomy. Do wysokosci pojemnika
450 mm mozna zastosowac¢ dwa poziomy.

Przy dwoch poziomach osigga sie efektywnose
wykorzystania przestrzeni 0,18 m? / pojemnik 600
x 400 mm. Przy trzech poziomach nawet 0,12 m* /
pojemnik 600 x 400.

Bufor odbioru

Magazynowanie zgodnie z typem gotowych produktow
przed paletyzacjqg ma kluczowe znaczenie dla mozliwie
najdiuzszej autonomicznej pracy. Pojemniki 0 wysoko$ci
do 270 mm i maksymalnym obcigzeniu 15 kg mozna
sktadowac¢ na trzech poziomach. Prowadzi to do
efektywnosci wykorzystania przestrzeni wynoszqgcej
0,12 m*/ pojemnik 600x400. Rozwigzanie to oparte

jest na sprawdzonym systemie przeptywu towardw
jednostkowych BITO.

Rozwigzanie LEO B

W obszarach [A], [D] i [E] zastosowano LEO flow z

automatycznym podnosnikiem. Ponadto w obszarach B, (4] - -
C i E zastosowano LEO flow DL z dwoma przeno$nikami i 11111 %“
tasmowymi. Jest to konieczne, poniewaz zastosowanie ﬁ %% i L

waznej dla procesu stacji zdawczo-odbiorczej nie jest
dostepne w przypadku podnosénika automatycznego.

LEO flow DL podnosi pusty pojemnik w [E] i
przemieszcza sie do [B]. Tam otrzymuje polecenie
podjechania do maszyny docelowej [C]. Jest ona
wyposazona w przenoénik rolkowy z przodu maszyny.
LEO podnosi petny pojemnik za pomocq wolnego
przenosnika, przesuwa sie o ok. 500 mm dalej i oddaje
pusty pojemnik. Nastepnie przenosi pojemnik z
powrotem do [E], oddaje petny pojemnik i odbiera pusty.

LEO flow z automatycznym podnoénikiem odbiera
petny pojemnik i przechowuje go w magazynie w
odpowiednim kanale docelowym. Nastepnie przenosi
pusty pojemnik na przenos$nik tasmowy w [E].
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Zalety
systemvu LEO
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Zalety systemu LEO

Zalety systemu LEO w pordéwnaniv
z transportem manualnym

Wuydajnos¢ kosztowa

System LEO imponuje wysokq wydajnosciq i prowadzi
do szybkiej amortyzacji, czesto w czasie krétszym niz
rok. Przyktad: Przy inwestycji w wysokosci 20 000 euro
transporter LEO pracuje dla Ciebie za 3,33 za godzine
przez 300 dni roboczych w roku i efektywnie 20 godzin
roboczych dziennie! W tym czasie pojazd pokona dla
Ciebie az do 50 kilometrow!

Wysoka dostepnos¢ i niezawodnosé

LEO imponuje prostotq obstugi i konstrukcji. Prowadzi
to do bardzo krotkich przestojéw! LEO nie choruje,
nie bierze urlopdw i nie potrzebuje dni wolnych na
szkolenia.

Strukturyzacja i optymalizacja proceséw

Czas trwania i trasy transportu od Zrédta do ujscia
sq jasno okreslone. LEO niezawodnie pokonuje
zdefiniowane trasy w ten sam sposdéb za kazdym
razem. Trasa staje sie magazynem. Mate reczne
magazyny na stanowiskach pracy mogg zostaé
zredukowane.

Efektywne wykorzystanie wykwalifikowanych
pracownikéw

Pracownicy mogq skupi¢ sie na dziataniach tworzgcych
warto$¢ dodang i sq niezawodnie zaopatrywani w
towary, a gotowe towary sq odtransportowywane.

Payback calculation of the LEO transport system

LEO costs vs. costs for manual transport by staff

Distance between source and destination in one direction
Number of bins or cartons per transport mission

Number of trips per operator and hour

Time needed for manual loading/unloading

Average walking speed

Time required per mission
Time / capacity needed
Transported quantity

Labour costs per hour

Daily working hours

Working days per year

Personal need allowances and rest breaks

Required staff working time per year

Total time required (incl. personal need allowance) per year
Personnel costs for transports per year

Equivalent to number of full-time employees (FTE)

One-off investment into LEO system
Annual operating costs LEO system (electricity, maintenance)
Annual operating costs LEO system

m

pieces

per hour

seconds

m/s

seconds

per hour

pieces

EURO

hours per day

days per year

%

2800

hours per year

3220

hours per year

112.700 €

EURO per year

2,0

employees per year

100.000 €

EURO

2

%

2.000 €

EURO per year

Payback time m years
Return on Investment (ROI) 110,70 (%
Calkowite koszty recznego w iu z transportu LEO

1.200.000 €

1.000.000 €

800.000 €

600.000 €

400.000 €

200.000 €

—— Kosztytransportu recznego = Koszty systemu transportowego LEO- Prog rentownosci

Zalety systemu LEO w poréwnaniu z innymi systemami transportowymi bez kierowcy

Niskie koszty poczgtkowe

Koszty systemu LEO sq czesto o 50% nizsze niz koszty
alternatywnych rozwigzan. Dodatkowo system LEO
eliminuje konieczno$¢ inwestowania w infrastruktu-

re WLAN. Prostota pojazdéw prowadzi réwniez do
bardzo niskich kosztéw eksploatacji pod wzgledem
zuzycia energii i konserwacji.

Wuysoka wydajnosé

LEO wymaga znacznie mniej czasu na zautomatyzo-
wany zatadunek i roztadunek tadunkéw. System LEO
locative moze przeprowadzi¢ podwdjng wymiane bez
zatrzymywania sie, co sprawia, ze jest on wyjgtkowo
wydajny. System LEO flow moze réwniez przeprowa-
dzi¢ wymiane pojemnika, w tym ustawienie pojazdu, w
czasie krotszym niz 15 sekund.
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Wysoka wydajnosé w ciasnych warunkach jazdy
LEO imponuje zwtaszcza w ciasnych warunkach jazdy.
Przy zmniejszonej predkosci LEO moze przejezdzac
przez korytarze szersze tylko o kilka centymetréw od
samego pojazdu.

Przejrzystosc i szybkie zmiany tras

Wskazéwki dotyczqce pasa ruchu wyraznie pokazujg
operatorowi, gdzie poruszajq sie pojazdy i na przyktad,
gdzie nie wolno odktadac tadunku. Trasy mozna tatwo
i szybko zmieniac bez pomocy BITO. Personel obstu-
gujgcy czesto moze to zrobi¢ sam!



Zalety systemu LEO w pordéwnaniv
z technologiq przenos$nikowq

Nizsze naktady inwestycyjne

System LEO jest znacznie tarszy niz technologia prze-
nos$nikowa w przypadku matej i $redniej liczby zadan
(ale maksymalnie 200 zadan na godzine).

Skalowalnos¢
System LEO mozna szybko i tatwo dostosowad do zmie-
niajgcych sie wymagan. Rosnie wraz z Twojq firmgq!

Wolne trasy

Rozwigzanie LEO nie blokuje tras. Trasy mozna dowolnie
przecinac. Mozliwa jest réwniez sygnalizacja swietlna jak
w przypadku wozkoéw widtowych.

Wuysoki stopien elastycznosci
Trase przejozdu LEO mozna tatwo, szybko i ekonomicz-
nie modyfikowac i rozbudowywad.

Funkcja buforowa dla pojemnikéw

Wraz z systemem LEO flow regat buforowy LEO umozli-
wia przechowywanie pojemnikéw w miejscu docelowym
na kilku poziomach. W ten sposéb mozliwe jest rozdziele-
nie proceséw w sposdb oszczedzajgcy miejsce i koszty.

Dostepnosc

System LEO nie ma pojedynczego punktu awarii (engl.
,Single-Point-of-Failure™). Jesli zepsuje sie jeden pojazd,
catfa linia przenosnikowa nie ulegnie awarii.

Niskie koszty biezqce

Pojazd LEO zuzywa okoto 200 kWh energii elektryczne;j
rocznie przez 300 dni roboczych, a czas podrdzy wynosi
okoto 20 godzin dziennie. Nie ma potrzeby zawierania
umow serwisowych z kosztownym serwisem na wezwa-
nie w celu zapewnienia krétkiego czasu reakgji.

Porownanie kosztéw inwestycyjnych dla LEO i technologii przenos$nikowej

450.000,00 €

400.000,00 €

350.000,00 €

300.000,00 € /

e

250.000,00 €

Inwestyc]

200.000,00 €

150.000,00 €

100.000,00 €

50.000,00 €

- €

— INWeEStyCje

== Technologia przenosnikow
z jednym przejazdem

== Technologia przeno$nikéw
z podr6zg powrotng

15 30 45 60 75 90 105 120 135 150 165 180 195 210 225 240 255 270 285 300 315 330 345 360
Przejazdy na godzing

Przyktadowe obliczenie

Towary rozmieszczone sq w kilku punktach na dystansie 100
m. W jednym wariancie planowania transport zapewniany
jest tylko w jednym kierunku. Na przyktad od stref komi-
sjonowania do konsolidacji. W drugim wariancie planowa-
nia zwracane sq np. puste pojemniki. Koszty inwestycyjne
technologii przenoé$nikowej sq niezalezne od przepustowosci.
LEO natomiast mozna skalowa¢. Ponadto LEO nie powoduje

zadnych dodatkowych kosztéw w przypadku zwrotu pustych
pojemnikow.

Poczgtkowa inwestycja w system LEO osiqga ,prég rentow-
nosci” dopiero przy wydajnosci okoto 175 pojemnikéw na
godzine. W przypadku zwrotu pustych pojemnikéw ,prég ren-
townosci” osiggany jest jedynie przy niecatych 300 zadaniach
na godzine.

Pobér energii

Przy zatozeniu, ze system przenos$nikéw pracuje okoto 16
godzin dziennie przez 300 dni w roku. Kazdy metr systemu
przenosnikow zuzywa ok. 250 Wh. Roczne zuzycie energii
elektrycznej na jednej trasie wynosi okoto 12 000 kWh, na
trasie podwojnej - 24 000 kwWh.

Przy 175 zadaniach na godzine potrzebnych jest 12 pojazdéw
LEO, ktore tqcznie zuzywajq 2400 kWh rocznie. Przy cenie
0,20 euro/kWh daje to oszczednosci w wysokosci 1920 euro
w skali roku. Przy 300 zadanaich na godzine 21 pojazdéw zu-
zywa 4200 kWh w skali roku. Przy cenie 0,20 euro/kWh daje
to oszczednosci w wysokosci 3960 euro w skali roku.
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Informacje techniczne

Zalety systemu prowadzenia po torze

System LEO oferuje idealne potqczenie wydajnosci i niezawodnosci. Jako system
prowadzony po torze, LEO ma wiele zalet w poréwnaniu do swobodnie nawigujgcych
systemow transportu bez kierowcy.

Precyzyjna i niezawodna nawigacja

Dzieki prowadzeniu ggsienicowemu LEO zawsze porusza sie po okreslonych sciezkach.
Zapewnia to wysokq precyzje i niezawodno$¢ kontroli przeptywu materiatu. Nieprzewidywal-
ne przeszkody i btedy nawigacji sg zminimalizowane, co skutkuje ptynng i bezproblemowg
produkcjq.

tatwa instalacja i konserwacja

System LEO jest szybki i fatwy w instalacji. Nie sg wymagane zadne skomplikowane mody-
fikacje infrastruktury. Konserwacja jest rowniez prosta, poniewaz prowadzenie toru oferuje
jasng i zwieztq strukture. Oszczedza to czas i koszty.

Elastycznos¢ i zdolnos$¢ adaptaciji

Pomimo prowadzenia po torze, system LEO pozostaje elastyczny i elastyczny. Mozna go ta-
two zintegrowac z istniejgcymi srodowiskami produkcyjnymi i rozszerzyc w razie potrzeby.
Transportery LEO sq w stanie wykonywac rézne zadania i dostosowywac sie do zmieniajq-
cych sie wymagan produkcyjnych. Taéme i znaczniki mozna tatwo usung¢ z podtogi w celu
zdefiniowania nowej trasy.

Efektywnosc¢ kosztowa

Dzieki przejrzystemu prowadzeniu i prostej obstudze, system LEO oferuje ekonomiczne rozwig-
zanie do kontroli przeptywu materiatdw. Koszty inwestycyjne i operacyjne sq nizsze w porow-
naniu do swobodnie poruszajqcych sie pojazdow AGV, bez poswiecania wydajnosci.

Bezpieczenstwo i niezawodnos¢

LEO zapewnia bezpieczne srodowisko pracy. Zdefiniowane trasy minimalizujg ryzyko
wypadkow i kolizji. Zwieksza to bezpieczenstwo pracownikéw i niezawodnos¢ proceséw
produkcyjnych.
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LEO: Elastycznosé i precyzja pomimo prowadzenia po torze

Nasz system LEO oferuje nie tylko zalety systemu prowadzonego po torze, ale takze
niezwykiq elastycznosd i precyzje w manewrach jazdy. Oto niektére z manewrdw i
funkcji, ktére LEO moze wykonywaé pomimo tego, ze jest prowadzony po torze:

Obracanie w miejscu

Transportery LEO mogq obracac sie w miejscu o 180° lub 90°. Te obroty sq kontrolowane przez znaczniki, przy czym
wyboér znacznikdw okresla, czy LEO powinien obréci¢ sie w lewo czy w prawo. Ta funkcja $wietnie sprawdzi sie w
przypadku:

+  Nawigagji w ciasnych obszarach, gdzie 500 mm lub 700 mm nie wystarczy
*  Uktadow ze $ciezkq powrotng gdzie nie ma miejsca na rozklejenie petli do zawracania
*  Zajmujgcych niewiele miejsca wjazdéw do stacji tadowania lub stacji transferowych

Jazda do tytu

LEO moze cofac na krotkich dystansach. W tym celu obszar musi by¢ zablokowany przez Smart Box, aby unie-
mozliwi¢ wjazd drugiego pojazdu. Obszar musi byc¢ réwniez zamkniety dla ruchu pasazerskiego. Pojazd wjezdza do
wqgskiego obszaru przodem i wyjezdza tytem, poruszajgc sie wytqgcznie z predkosciq petzania. Diugo$c toru moze
wynosi¢ od 3 do 5 metrow.

Jazda bez sladu

System BITO LEO to samobiezny system transportowy bez kierowcy z nawigacjg optyczng. Transportery LEO sqg
w stanie przejechac¢ na prostej trasie do 25 m, bez potrzeby $ledzenia naklejonej lub namalowanj linii. Dzieki temu
mozna unikngc¢ uszkodzen pasa ruchu na skrzyzowaniach z regularnym ruchem woézkéw widtowych. Ponadto
minimalizuje to naktady na utrzymanie tego odcinka trasy. Funkcja ta sprawdza sie réwniez w sytuacjach, gdy LEO
przejezdza dtugqg prostg obok regatu paletowego. Zaletq jest oszczedno$¢ materiatu i naktady przy wyznaczaniu
tego odcinka trasy.
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Referencje

BASF, Frankenthal, Niemcy

Zastosowanie  Szczegoty Branza
Nna miejscu

* Produkcja * Automatyczny magazyn * Inzynieria elektryczna i procesowa
* Magazyn  Centralny system sterowania » Technologia rurociggéw

* Bramy przeciwpozarowe * Elementy maszyn

* Bramy szybkobiezne * Wyposazenie laboratoryjne

Uktad Zakres dostawy

* 4 szt. transporterdw LEO locative

* 4 szt podwdjnych stacji z torami
buforowymi

e 3 szt. Smart Boxow

1 tablet

wartos$é dodana klienta

| » Oszczednose odlegtosci przejazdu wynoszgca
E B 22 km/dzien dla kierowcow wozkdw widtowych
(I » Wieksze bezpieczenstwo dzieki zmniejszeniu
ruchu wozkow widtowych
* Brak integracji Wi-Fi i IT systemu LEO BITO
» Zwrot inwestycji w ciggu roku

Opis zastosowania

Zgodnie ze zleceniem osoby komisjonujqce pobierajq towar z Autostore (A) i komisjonujq go do plastikowych po-
jemnikdw. Pojemniki z komisjonowanym towarem transportowane sq z miejsca pracy do znajdujqcej sie wczesniej
podwajnej stacji LEO locative za pomocg przenosnikéw rolkowych.

Tutaj transporter LEO pobiera pojemnik i zabiera go do obszaru wysytki (B). System transportu bez kierowcy dostar-
cza pojemnik do zainstalowanej tam podwadjnej stacji LEO, gdzie zostaje odebrany przez firme spedycyjng i przygoto-
wany do wysytki. Po usunieciu towaru pusty pojemnik za pomocaq przenosnikéw rolkowych jest zawracany na stacje
LEO i przekazywany z powrotem do bezzatogowego transportera pojemnikowe.

Ten przenosi puste pudetka KLT do podwdjnej stacji LEO w strefie komisjonowania (C) i pozostawia je tam w celu
ponownego napetnienia.
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Referencje

SKF, Berlin-Marienfelde, Niemcy

Zastosowanie Szczegoty
Nna miejscu

* Produkcja * Centralne systemy smarowania
* Magazyn

Uktad

i
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Zakres dostawy wartos¢ dodana klienta
* 2 szt. transporterow LEO locative « Ogromna oszczedno$¢ czasu
* 4 szt. stacji transferowych LEO locative » Krotki czas przejazdu i przestojow

» Szybkie i tfatwe zaopatrzenie stanowisk
montazowych

Opis zastosowania

W przesztosci pracownicy zbierali i pakowali brakujgce czesci na palety po ich przybyciu do dziatu towardw przycho-
dzqcych (A). Czesci te byty dostarczane do stanowisk montazowych (B) dopiero po petnym zatadowaniu palety, co
oznaczato, ze czas postoju i bezczynnosci palety byt bardzo dtugi.

Celem projektu byta optymalizacja proceséw tworzenia wartosci dodanej poprzez automatyzacje transportu we-
whnetrznego i skrocenie czasu transportu - zwtaszcza czasu przestoju i przejazdu.

LEO locative przenosi czesci z dziatu towardw przychodzqcych do stanowisk montazowych, a takze transportuje w
petni zmontowane czesci bezposrednio - w zaleznosci od ich statusu - do magazynu (C) lub bezposrednio do wysytki
(D). Przed zastosowaniem systemu LEO locative réwniez te odlegtosci pracownicy musieli pokonywac pieszo z recz-
nym waoézkiem paletowym.

W obszarze montazu uzywane sq dwa transportery, ktére tqczqg teraz ze sobq wszystkie stanowiska pracy.
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Referencje

Versandmanufaktur, Witten, Niemcy

Zastosowanie na Szczegoty Branza
miejscu

* tqgczenie stanowisk komisjonowania » Komisjonowanie za pomocg * Logistyka
zamowien skanerow MPA e E-Commerce
* Transport komisjonowanych towa réw

Zakres dostawy Wartosé dodana klienta

* 5 szt. transporterow LEO locative » Poprawa ergonomii stanowisk pracy
* Wyrdwnanie i automatyzacja struktur w

* 6 szt. podwojnych staci
przeptywie materiatow
» Utrzymanie wysokich standarddéw w
heterogenicznym $rodowisku e-commerce

Opis zastosowania

Celem Versandmanufaktur byto zmniejszenie liczby bteddw, a tym samym optymalizacja proceséw. W zwigzku z tym
przeptyw materiatéw miat zosta¢ zautomatyzowany przy uzyciu transporteréw LEO BITO. Wczesniej produkty byty
umieszczane pojedynczo w pojemniku KLT przedzielonym wiszgcymi regatami i przemieszczane przez operatorow
wozkow.

Te duze odlegtosci sq teraz pokonywane przez pie¢ transporteréw LEO locative, ktére odbierajg towary na stacjach
LEO locative przed regatami i transportujg je do stanowisk montazowych i wysytkowych. Bezzatogowe transportery
pojemnikowe odcigzajg w ten sposéb pracownikéow od pokonywania duzej czesci odlegtosci miedzy komisjonowa-
niem, odbiorem towaréw i wysytkg. Towary sq wczesniej zdejmowane z regatéw i komisjonowane do pojemnikdow
przez pracownikdw. Komisjonowanie odbywa sie bez uzycia papieru za pomocq skaneréw MPA wykorzystujqgcych
metode kompletacji wielu zamdwien. Zapetione pojemniki sq umieszczane na stacjach LEO locative. Tam sg one
odbierane przez LEO, a nastepnie transportowane dalej.

Uzytkownik wysyta swoje towary za pomocg LEO locative z punktu poczgtkowego do wybranego miejsca docelo-
wego, ktore jest wczesniej okreslane za pomocq nosnika wejsciowego, w tym przypadku tabletu zamontowanego na
state w obszarze odbioru towardw. W obszarze odbioru towaréw zainstalowana jest rowniez stacja LEO. Tablet wysyta
informacje o miejscu docelowym przez Bluetooth do Smart Box, ktéry jest podtgczony do stacji LEO jako stacja trans-
ferowa pojemnikdw (miejsce docelowe). Na wyswietlaczu dostepnych jest sze$¢ miejsc docelowych dla szesciu stacji,
z ktérych kazda jest oznaczona wtasnym symbolem.
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Referencje

Albert Eger, Winnenden, Niemcy
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Referencje

BOLLHOFF, Bielefeld, Niemcy

Zastosowanie Szczegoty Branza
Nna miejscu

* Produkcja » Automatyczny magazyn  Technologia potgczen

* Magazyn * Centralny system sterowania * Technologia montazu
* Technologia przeno$nikéw * Technologia systemowa
* Brama przeciwpozarowa

Zakres dostawy Wartosé dodana klienta

» Odlegtosc¢ do przejechania ok. 240 m * Wydajne procesy

* 9 szt transporterow LEO locative » Bezposrednie potgczenie systemu LEO 7

» 28 szt. podwojnych stacji, prawie technologig przenosnika Kardex Miniload-
wszystkie wyposazone w przenosnik in-a-Box w celu zapewnienia autonomiczne;j
rolkowy buforowy wymiany pojemnikow.

* 28 Smart Boxy * Integracja z sieciq Bollhoff w celu przesytania

* 3 automatyczne stacje tadowania zlecen transportowych

e Zwrot z inwestycji w okoto 1,6 roku

Opis zastosowania

tgcznie uzywanych jest dziewiec transporteréw LEO z 28 stacjami transferowymi i Smart Boxami, ktére automatyzujq
trasy transportowe miedzy maszynami produkcyjnymi (A) a Kardex Miniload-in-a-Box (B). Dzieki akumulatorom lito-
wym, ktére sq tadowane w petni automatycznie, transportery LEO dziatajq przez catg dobe. Kazda maszyna produk-
cyjna jest potqgczona z podwdjng stacjg lokalizacyjng LEO i Smart Box pro. Transportery LEO przejezdzajq przez stacje i
automatycznie dostarczajq pojemniki z pdtproduktami lub surowcami, a nastepnie odbierajg pojemniki z pdtproduktami
lub gotowymi czesciami. Lokalizacyjne stacje transferowe LEO sq rowniez wyposazone w linie buforowe, dzieki czemu
kilka pojemnikéw moze byc¢ odbieranych i buforowanych jeden po drugim.

Bezposrednie potqczenie niektdrych stacji transferowych LEO z technologiq przenos$nikéw Kardex Miniload-in a-Box za-
pewnia automatyczng wymiane pojemnikéw pomiedzy Leo, a zaktadowq siecig przenosnikow.

LEO Smart Box pro jest réwniez bezposrednio zintegrowany z sieciq Bollhoff. Oznacza to, ze transportery LEO otrzymujag
zlecenia transportowe za posrednictwem oprogramowania sterujgcego P.S. Cooperation i przekazujq informacje zwrot-
ne, gdy tylko transport zostanie pomuyslnie zakonczony.
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Referencje

Carl Christensen, Dania

Zastosowanie Szczegoty
na miejscu

Branza

* Magazyn * Automatyczny magazyn * Branza motoryzacyjna

Uktad

Zakres dostawy

* 1 szt. transporterdow LEO locative
* 2 szt. podwdjnych stacji wyposazone w
tory buforowe

4?2 BITO Technika Magazynowa - System LEO

Wartosé dodana klienta

» Optymalizacja procesodw logistycznych

* Prosta konstrukcja i obstuga transporteréow
LEO

* Bezposrednie potgczenie obszaru systemu
AutoStore ze strefg wysytki bez utraty
powierzchni magazynowej

* Ekonomiczna alternatywa dla technologii
przenos$nikowej



Opis zastosowania

W firmie Carl Christensen produkty sq przechowywane w systemie AutoStore (A) i muszg by¢ transportowane do
obszaru wysytki (B). Aby zapewnic¢ ciqgty przeptyw towardw, system transportu wewnetrznego musiat zosta¢ zapro-
jektowany bardziej efektywnie.

Firma Carl Christensen otrzymata bezposrednie potqczenie z obszaru systemu AutoStore do obszaru wysytki bez utra-
ty miejsca. LEO obstuguje transport pojemnikdw, eliminujqc potrzebe stosowania drogiej technologii przenosnikow.
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Referencje

MAGNA, Czechy

Zastosowanie Szczegoty Branza
Nna miejscu

* Produkcja * Witasne konstrukcje nosne * Branza motoryzacyjna
* Magazyn * Centralny system sterowania
* Winda

Zakres dostawy Wartosé dodana klienta
e Trasa 100-150 m * Ekonomiczne rozwigzanie do
» 200 szt. transporterow LEO custom w zautomatyzowanej pracy
trzech lokalizacjach * Rozwigzanie optymalnie dostosowane do

wymagan klienta
» Wydajny, zautomatyzowany transport czesci
* Wyposazenie bezpieczenstwa zapobiega
wypadkom z udziatem pieszych

Opis zastosowania

Cztery zderzaki sq transportowane réwnolegle na specjalnych stojakach na transporterze LEO. Pracownicy manual-
nie fadujq i roztadowujg towary na obu koncach. Po naciénigciu przycisku operatorzy mogq wybierac miedzy kilkkoma
stacjomi docelowymi w celu mapowania wariantéw produkcji. Mapowany jest proces transportu i magazynowania
miedzy produkcja zderzakdw a lakierowaniem.

Trasa wynosi od 100 do 150 m, w tym jedna jazda windg na trase. LEO petniq tutaj podwdjng funkcje. Z jednej strony

LEO stuzy jako mobilna tasma produkcyjna, a trasa jest pokonywana automatycznie. Jednoczesnie LEO stuzy rowniez
jako magazyn buforowy.
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Referencje

Brady Seton, Francja

Zastosowanie Szczegoty
Nna miejscu

Branza

* Wielopoziomowe komi- » Wielopoziomowy system regatdw e E-Commerce
sjonowanie * Winda pojemnikowa * Wymagania operacy
*» Konsolidacja * Obieg pustych pojemnikéw

» Pakowanie * Pojemniki BITO MB

Zakres dostawy

* 4 szt transporterow LEO locative

* 5 s7t. podwojnych stacji z 2,4 m tory
buforowe

» 2 szt tabletu LEO ze Smart Boxem do

wprowadzania celow dynamicznych

Opis zastosowania

Wartos¢ dodana klienta

* Nizsze koszty inwestycji i eksploatacji systemu
LEO w poréwnaniu z technologig przenosnikow

» Automatyzacja tras miedzy procesami
kompletacji i stacjami pakowania

» Bardziej wydajne rozwiqzanie dzieki
zachowaniu wolnych tras

Dostarczony towar sktadowany jest w wielopietrowym obiekcie BITO oraz w windzie magazynowej. Artykuty A znaj-
dujq sie w windzie magazynowej (A), artykuty B znajdujq sie na najnizszym poziomie wielopietrowego obiektu (B), zas
artykuty C znajdujg sie na dwoch poziomach powyzej (C). Winda pojemnikowa transportuje gotowe komisjonowane

zamaowienia na najnizszy poziom.

Magazyn jest zorganizowany w taki sposéb, ze w wielopietrowym obiekcie sktadowane sqg takze artykuty A dla zamo-
wien obejmujqcych zaréwno artykuty A, jak i B lub C. Stacje transferowe LEO locative z torami buforowymi do odbioru
i nadania sq zainstalowane na kilku stanowiskach pakowania (D).

Kazde zamoéwienie jest komisjonowane do pojemnika BITO MB. Pojemnik umieszczany jest na stacji transferowej LE-
Olocative i automatycznie kierowany do stanowisk pakowania. Tam towar jest pakowany i uktadany na palecie. Tory
buforowe umozliwiajq sktadowanie na miejscu wigkszej liczby zamowien przed ich zapakowaniem.

Puste, zwolnione pojemniki kierowane sq do dwdch pustych buforéw pojemnikowych w systemie wielopietrowym lub
windzie magazynowej. W ten sposéb powstaje zamkniety obieg pojemnikdw.
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System LEO
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System LEO

LEO carrier

Czym jest LEO carrier?

LEO carrier posiada cztery poziomy regatéw, kazdy o wymiarach 625 x 425 mm, ktére mozna wykorzystac
do przechowywania towardow. Dzieki dotgczonemu na state tabletowi mozesz wysta¢ LEO w rézne miejsca.
Dzieki uchwytom z przodu i z tytu LEO mozna zdjq¢ z toru i uzywac jako wdzka do komisjonowania.

» Gotowy do natychmiastowego uzycia
» Obstuga przyjazna dla uzytkownika
» Kompletne rozwigzanie typu ,wszystko w jednym”

Ql l N
= < o

Wysoka Elastycznose Prosty
wydajnosc

Dane techniczne

60 kg

655 x 495 mm
Wuymiary transportera (szer. x dt. x wys.) 700 x 500 x 1458 mm
Zywotnoé¢ baterii Do 16 godzin
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Mozliwe zastosowania

Komisjonowanie
LEO carrier moze by¢ uzywany jako wdzek do komi-

i i Swier . o [l | l=E=l = o
sjonowania zamowien, towarzyszqcy osobie komisjo- = | = —
nujgcej podczas procesu. I=r=t=1 | === | ===

Pobrane towary sq dostarczane do stacji pakowania. (QEOE - R —
Przesytki ekspresowe sq odbierane i transportowa- % Ll %
ne bezposrednio do stacji pakowania bez zadnych

objazdow.

Dystrybucja towaréw przychodzqcych
Towary z dziatu towardw przychodzgcych rozktadane
sq w rézne miejsca na poétce pojemnika.

Dzieki interfejsowi WMS przydzielenie miejsca moze @ % % %
odbywac sie rowniez automatycznie. '

AF S

B B I ]
@ it |
Zaopatrzenie produkcyjne P

LEO carrier jest tadowany w supermarkecie materia-
towym.

Pracownik po prostu wysyta system transportowy bez
kierowcy do odpowiedniego miejsca docelowego za
pomocgq tabletu.

a X%
LEO zostaje roztadowany przez pracownika i ponow- w @
nie ustawiony na torze.

Zarzqdzanie zwrotami
Pracownicy mogq zatadowa¢ LEO ze zwréconym to-
warem, a nastepnie wystac transporter na stanowiska

przetwarzania koncowego. Nastepnie towar wraca do
magazynu.

Mobilny magazyn buforowy ﬁé
Dzieki poziomom regatéw LEO carrier oferuje wystar- la—
czajqco duzo miejsca na rézne pojemniki lub towary
sypkie. W przypadku wykorzystania transportera po-
miedzy dwiema liniami produkcyjnymi petni on funkcje
mobilnego magazynu buforowego.

=
X
=’-
&OX
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System LEO

LEO locative

Czym jest LEO locative?

LEO locative automatyzuje transport pojemnikéw, kartonow i tacek.
System nie wymaga zadnego potqczenia IT i moze byc¢ wdrazany i
rozwijany przez samych klientéw.

* Wuydajny
e Ergonomiczny
* Sprawdzony z powodzeniem setki razy

Ql l N
= < o

Wysoka Elastycznose Prosty
wydajnosc

Dane techniczne

Maksymalna
tadownosc 35kg

Wymiary transportera
(szer. x dt. x wys.) 700 x 425 mm

Waga wraz z
akumulatorem 35 kg
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LEO locative to opatentowany catosciowy
system sktadajqcy sie z transporteraq,
stacji transferowej i sterowania

Transporter LEO odbiera i przekazuje pojemniki i kartony ze stacji transferowych LEO lub osobi-
écie przez pracownika. tadunek jest transportowany na ergonomicznej wysokoéci, dzieki czemu
mozna go tatwo zatozy¢ i zdjqe. Pojemniki sq odbierane i dostarczane do stacji transferowych au-
tomatycznie i czysto mechanicznie. Na stacjach transferowych mozna zamontowac¢ rolki lub tory
buforowe, dzieki czemu mozliwe jest przekazywanie kilku pojemnikéw jednoczesnie lub pobieranie
kilku pojemnikéw jeden po drugim, bez koniecznosci interwencji pracownika. Jest to kompletny,
bezpieczny, catosciowy system z certyfikatem CE.

Mozliwe zastosowania

» Potgczenie pomiedzy produkcjq i komisjonowaniem
» Wsparcie dla zdecentralizowanego komisjonowania
» Dostawa surowca do maszyn

» Dostawa pustych pojemnikdow

* Usuniecie

BITO Technika Magazynowa - System LEO
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System LEO

Stacje transferowe LEO locative

Centralnym elementem systemu LEO locative sq stacje transferowe LEO. Pojemniki mogg byc¢ wydawane i odbierane
wytgcznie mechanicznie i w petni automatycznie. Podwadjne stacje LEO umozliwiajg wydawanie i odbiér za jednym
razem. Transporter po prostu przejezdza przez stacje. Fotokomaorki na stacjach wykrywajq, czy na stacji znajduje sie
pojemnik i czy jest on prawidtowo ustawiony. Oproécz podwdjnej stacji istnieje stacja odbioru i wydawania.

Poszczegdlne stacje zasilane sg napieciem sieciowym lub akumulatorem LEO.

Wymiary

Stacj Wymiary (szer. x dt. x wys.)
Stacja pojedyncza 710 x 770 x 1107 mm
Stacja podwojna 710 x 1562 x 1107 mm
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Tory buforowe, podtqgczenie do systeméw
przenosnikow i rolek napedzanych

Tory buforowe

Stacje transferowe LEO mogq by¢ wyposazone w tory
buforowe o dtugosci 1,2 m i 2,4 m. Zwiekszajg one za-
sieg procesu i oddzielajq proces transportu od ludzi na
dtuzej. Jednorazowo mozna odda¢ do siedmiu pojem-
nikéw, ktére stopniowo sq odbierane przez transporte-
ry LEO i dowozone na miejsce przeznaczenia.

Podtqgczenie do istniejgcego systemu przenosnikéw

Stacje LEO mozna réwniez tatwo zintegrowad z
istniejgcym systemem przenoénikéw. Oznacza to, ze i}
mozesz na przyktad podtgczyc LEO do swojego AKL.

Stacja rolkowa z napedem

Dwie érodkowe rolki tozyska no$nego zastgpiono
dwiema rolkami napedzanymi. Celem jest osiggniecie
bezpiecznego rozwiniecia w zakresie wagowym

0 - 35 kg. Ponadto mozna realizowac transfery po-
ziomow do systemu przenoénikéw. System moze byc
modernizowany i wymaga réwniez Smart Box pro.
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System LEO

LEO flow

LEO flow jest wyposazony w przenosnik tasmowy. » Zastepuje linie technologii przenosnikowych
Pojemniki, kartony lub mate czesci sq odbierane i

wytadowywane bokiem do kierunku jazdy. R ]
Trzy odblaskowe bariery $wietine wykrywajq towary * Idealny do istniejgcych systemow
na pojezdzie i centrujq je przed przejazdem.

* Mozliwos¢ transportu niestandardowych towarow

LEO Smart Box ustanawia komunikacje miedzy
pojazdami a technologig przenosnikowa. System jest
modutowy i bazuje na standardowym transporterze
LEO. Oznacza to, ze na przyktad modele LEO locative
(budowane od 2022 r.) mozna przeksztatci¢ w system
LEO flow.

Dane techniczne

: 600 x 400 | 400 x 600
Maksymalna
k K K k k
wymiary tronsportera | oo o2 | 650%830 | 650x900 | 550830 | 650 x 830
w mm (szer. x dt.)
Maks. wysokos$¢ (w mm) mm 1150 /1.600* | 1150 / 1.600*

Stata Stata Stata Automatyczny | Automatyczny
wysokos$¢ | wysokos¢ | wysokos¢ podnosnik podnosnik

Masa pojazdu tgcznie
k k k k k
T 35 kg 35 kg 60 kg 50 kg 50 kg
24\//4OW 24V /40 W 24V /40W |24V /55W | 24V /55 W
12-16 godz. | 12-16 godz. |12-16 godz. | 10-14 godz. | 10-14 godz.
230V/120 W| 230V/120 W [ 230V/120 W | 230V/120 W | 230V/120 W

* Warianty na zyczenie

Regulacja wysokosci
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Warianty LEO flow w szczegétach

LEO flow 600 x 400
Z i bez automatycznego podnosnika

Pojemniki sq przenoszone pod kgtem prostym do kierunku
jazdy. tadunek o wymiarach 600 x 400 mm jest przemiesz-
czany dtuzszym bokiem pod kgtem prostym do kierunku
transportu.

Wysokoé¢ transportowania jest dostosowana do wersji ze
statg konstrukcjg. Mozna jg zmieni¢ w pdZniejszym czasie
poprzez regulacje profili aluminiowych.

Automatyczny podnosnik odbywa sie za pomocg systemu
podnoé$nika nozycowego. Podczas przejazdu przenosnik
tasmowyjest zawsze opuszczany na minimalng wysokos¢
500 mm. Podnosnik jest podnoszony tylko w celu pobierania i
wydawania tadunkdw.

Podnosnik LEO flow odbiera wspétrzedne wysokosci z LEO Smart Box.

Sktadana belka zapobiega dostepowi do systemu podnosni-
ka nozycowego, a tym samym zapewnia bezpieczernstwo.

LEO flow 400 x 600
Z i bez automatycznego podnosnika

Pojemniki sq przenoszone pod kqtem prostym do kierunku
jazdy. tadunek o wymiarach 400 x 600 mm jest przemiesz-
czany krétszym bokiem pod kqtem prostym do kierunku
transportu.

Ten model jest dostepny ze statq konstrukcjq lub automa-
tycznym podnosnikiem.

LEO flow 400 x 600 DL

ze statg konstrukcjg

Dwa pojemniki mogqg byc¢ transportowane jednoczesnie. ta-
dunek jest przemieszczany pod kgtem prostym do kierunku
jazdy, podobnie jak w przypadku LEO flow 400 x 600.

System zostat zaprojektowany z myslg o szybkiej i nie-
skomplikowanej wymianie pojemnikéw za pomocg jednego
pojazdu. Puste pojemniki sg transportowane w tylnej prze-
strzeni. Na stacjach roboczych najpierw pobierany jest petny
pojemnik, a nastepnie wydawany pusty pojemnik.

Dostepna jest tylko jedna wersja ze statq konstrukcjq. Pojem-
niki nie mogg byc¢ transportowane w tym samym czasie.
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System LEO

Zastosowania LEO flow

Odbiér i wydanie z/do systemu przenosnikéw

LEO idealnie nadaje sie do pobierania towardw z
systemow przenosnikdw i przekazywania im ich. Dzieki
automatycznemu podnosnikowi zrodto i ujscie syste-
mu przenosnikdw moze znajdowac sie na réoznych wy-
sokosciach. Dzieki temu LEO flow moze byc¢ wysytany
bezposrednio z automatycznego magazynu matych
czesci i dostarczany do niego.

Dostawa do maszyn produkcyjnych
LEO moze transportowac towary lub mate kartony
bezposrednio do pojemnikdw, skrzynek siatkowych

lub kartondw. W zaleznosci od tadunku proces manu- "‘ .
alnego pakowania lub uktadania w stosy nie jest juz .“'M mE
konieczny.

Dostawa do przenosnikéw rolkowych

LEO flow moze takze dostarcza¢ tadunki na grawi-
tacyjne przenosniki rolkowe. Oprécz pojedynczych
toréow LEO flow moze obstugiwa¢ cate rzedy przeno-
$nikdw rolkowych lub tunel ,przenosnika rolkowego”.
Umozliwia to efektywne przestrzennie i sortowane
buforowanie, a takze sortowanie towaréw wedtug
miejsc dostawy, dostawcdw ustug spedycyjnych, eta-
pow przetwarzania lub zamowien.

] i

Dostawa bezposrednio do pojemnikéw/kartonéw 1 i

LEO moze transportowac towary lub mate kartony i OOOEOEO i
]

bezposrednio do pojemnikoéw, skrzynek siatkowych lub o '|-— ! |8E !

kartonow. W zaleznosci od tadunku proces manual- . [----.—1ﬂ—--—.— :
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nego pakowania lub uktadania w stosy nie jest juz i !
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konieczny. 1 i
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Dostawa do regatéw buforowych

Regaty buforowe umozliwiajq oddzielenie procesow
lub sktadowanie kilku pojedynczych palet. Pole ma-
gazynowe czesto odpowiada palecie, kanat maga-
zynowy ilosci na zmiane produkcyjng lub podobnym
istotnym ilosciom. Odbywa sie to automatycznie na
kilku poziomach i jest usuwane recznie.

|
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Zastosowania LEO flow

Odbiér i wydanie z/do systemu przenosnikéw
Zestaw systemu przenosnikow LEO sktada sie z
LEO Smart Box, skrzynki zaciskowej i odblaskowych
barier $wietlnych. Tworzy interfejs pomiedzy LEO a
systemem przenosénikdw. Rozpoznawane jest, czy
dane miejsce jest zajete. Smart Box wydaje polecenie kl
przeniesienia lub odebrania zaréwno do systemu prze-
noénikdw, jak i do pojazdu LEO flow.

Mozna go podtqczyc do wszystkich popularnych sys-
temow przenosnikow.

Bufor odbioru
Magazynowanie zgodnie z typem gotowych produk-
téw przed paletyzacjg ma kluczowe znaczenie dla
. @:ﬁm mozliwie najdtuzszej autonomicznej pracy. Pojemniki o

Emﬁﬂ' wysokosci do 270 mm i maksymalnym obcigzeniu 15
kg mozna sktadowac na trzech poziomach. Prowadzi
to do efektywnosci wykorzystania przestrzeni wyno-
szqcej 0,12 m?/pojemnik 600 x 400.

Rozwigzanie to oparte jest na sprawdzonym systemie
przeptywu towardw jednostkowych BITO.

Bufor pustych pojemnikéw
Aby osiggnq¢ jak najdtuzszy czas bez obstugi manual- o
nej, wymagane sq odpowiednio duze bufory pustych

pojemnikéw. BITO stawia tutaj na kombinacje gra- ﬁwf

witacyjnych przenoénikéw rolkowych i przenosnikow
rolkowych napedzanych.

Dzieki LEO flow mozna osiggnq¢ wiele poziomow.
Zwieksza to efektywnosc wykorzystania przestrzeni.
W przypadku pojemnikdw o wysokosci do 170 mm
mozliwe sq trzy poziomy. Do wysokosci pojemnika 450
mm mozna zastosowac dwa poziomy.

Przy dwdch poziomach osigga sie efektywnose wy-

korzystania przestrzeni 0,18 m* / pojemnik 600 x 400
mm. Przy trzech poziomach nawet 0,12.
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System LEO

LEO custom

Co to jest LEO custom?

LEO custom jest specjalnie projektowany pod indywidualne zabudowe. Konstrukcje mozna specjalnie dostosowac
za pomocq perforowanej ptyty montazowej. Oznacza to, ze mozesz na przyktad regulowac wysokos¢ uchwytu na
pojemnik lub uzywac LEO custom jako zestawu transportowego.

» Podstawowy system dla procesow indywidualnych
* Integracja wiasnych paneli sterujgcych i czujnikéw
* Interfejs szeregowy dla indywidualnych rozwigzan

Dane techniczne

Maksymalna tadownos¢
Wymiary transportera (szer. x dt. x wys.)
Zywotnos¢ bater
Waga wraz z akumulatorem
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Twoje mozliwosci zastosowania
z LEO custom
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Informacje
techniczne
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Informacje techniczne

Bateria i technologia tadowania

Wuybrana technologia baterii charakteryzuje sie

duzq gestosciq energii, stabilnosciq termicznq i

chemicznq oraz dtugq zywotnosciq. W poréwna-

niuv do baterii litowo-jonowych nalezy podkresli¢ _ &
znacznie wyzsze bezpieczeristwo przeciwpozarowe. . xg! B :
Ponadto baterie litowo-zelazowo-fosforanowq

mozna lepiej przechowywac przez dtuzszy czas bez

posredniego tadowania. Utatwia to magazynowanie

czesci zamiennych i zmniejsza prawdopodobienstwo .

gtebokiego roztadowania. WWW-bItO.corn

W poréwnaniu z konwencjonalng technologiq ta- /
dowania kwasowo-otowiowego, znacznie wyzsza

wydajnosc w catym okresie eksploatacji przewyzsza

poczqtkowe dodatkowe koszty i skutkuje znacznie

lepszym stosunkiem ceny do wydajnosci.

Bateria

Wymiary (szer. x dt. x wys.) 370 x 80 x 225 mm
Typ baterii LiFePo4

tadowarka

Wuymiary (szer. x dt. x wys.) 120 x 190 x 70 mm

Napiecie pierwotne 230V / AC 50 Hz
Klasa ochrony w_
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Transportery LEO mozna tadowad
na trzy rézne sposoby:

Manualna wymiana baterii

Najbardziej efektywnq technikg tadowania w systemie
jest reczna wymiana baterii. Bateria zostaje wyjeta z
pojazdu i ponownie wiozona $wiezo natadowana ba-
teria. Nastepnie baterie taduje sie w tadowarce przez
4-6 godzin.

Juz po kilku minutach pojazd jest gotowy do ponow-
nego uzycia, co przektada sie na wysokq wydajnosc.

Manualne tadowanie na obudowie

W przypadku dziennej wydajnosci wynoszgcej 12-16
godzin zaleca sie bezposrednie tadowanie transporte-
ra. W tym celu tadowarka podtqgczana jest bezposred-
nio do portu tadowania transportera LEO.

Po 4-6 godzinach pojazd jest zndw gotowy do uzycia.

Automatyczne tadowanie
Idealne do zastosowan catodobowych w przypadku
zautomatyzowanego procesu.

Ten opcjonalny system z mozliwoécig modernizacji
umozliwia automatyczne tadowanie baterii litowych. W
tym celu transporter LEO posiada szyne tadujqcg. Od-
dzielna tadowarka uruchamia sie po 120-180 minutach
i taduje przez okoto 30 minut.

e
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Informacje techniczne

Sterowanie i nawigacja

* Proste, samodzielne rozwigzania

* W standardzie nie sg wymagane zadne interfejsy IT
* Nie jest wymagane kompleksowe WiFi

* Sterowanie rosnie wraz z Twoimi projektami

]
O
N

Transportery LEO nawigujq optycznie

Tor jazdy jest okreslany przez niebieski lub zielony pas o szerokosci 19 mm. W
tym celu mozna rozklei¢ tasme lub pomalowa¢ podtoge. BITO oferuje szerokq
game rozwigzan dla podtdg narazonych na rézne poziomy zuzycia.

Znaki drogowe stuzqce do orientacji pojazdéw definiowane sq przez "marke-
ry". Te drukowane kody QR definiujg punkty docelowe, predkos¢, jakq nalezy
jecha¢, poczqgtek i koniec kontroli na $wiattach, punkty tadowania, kolor toru,
akustyczne sygnaty ostrzegawcze i wiele wiece;j.

Dlatego transportery LEO nie wymagajq programowania uktadu. Proste i $red-
nio trudne uktady mozna realizowac catkowicie niezaleznie. Podobnie rozsze-
rzenia mozna zwykle przeprowadzi¢ catkowicie niezaleznie.

Nie jest zatem konieczny skomplikowany pomiar hali magazynowej czy produkcyjnej i do-
datkowe oznakowanie tras. Ponadto podtoga w Twojej hali nie jest narazona na trwate
uszkodzenia.pomiaru magazynu lub hali produkcyjnej oraz dodatkowego wyznaczania tras.

[ 5|
Y,
Q

| |
Sterowanie za pomocq tabletu w pojezdzie

Tablet mocuje sie bezposrednio na transporterze LEO itqgczy z nim na state za
pomocq kabla USB-C. Specjalnie opracowana aplikacja umozliwia bezposrednie
wprowadzanie punktéw docelowych, programowanie i pobieranie catych tras,
manualne uruchamianie procesu tadowania lub powrsét do stacji domowe;j.

Rozwigzanie jest wbudowane w standard dla LEO carrier. Te funkcje mozna
opcjonalnie doposazy¢ w LEO flow, LEO locative i LEO custom.

&

Sterowanie za pomocgq tabletu i LEO Smart Box

Zwtaszcza w przypadku produktéw LEO flow i LEO locative sensowne jest od-
dzielenie celu podrézy od pojazdu. Miejsca docelowe przewozonego towaru
pracownik po prostu wprowadza za pomocq tabletu. Tablet jest podiqgczony do
Smart Boxa. Smart Box zgtasza potrzebe podjechania do najblizszego dostep-
nego pojazdu w okolicy i zlecenie zostaje zrealizowane.
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Sterowanie za pomocq koddéw kreskowych

Nosniki fadunku sg wyposazone w kody kreskowe. Kazdy kod kreskowy jest
przypisany do danego celu. Czytnik kodéw kreskowych LEO dostepny jest jako
element stacjonarny lub jako skaner reczny. Po zeskanowaniu kodu kreskowe-
go nastepny dostepny pojazd otrzymuje polecenie celu podrézy za posrednic-
twem LEO Smart Box.

N

Sterowanie za pomocq kodéw kreskowych klienta

Kody kreskowe klienta mozna przechowywac¢ w LEO Smart Box w formie pliku
CSV. Mogq one zosta¢ w kazdej chwili skorygowane przez klienta po prze-
szkoleniu.

H

Sterowanie za pomocq systemu zarzqgdzania magazynem

LEO Smart Box posiada interfejs automatyzacyjny. Interfejs RS232/RS485
umozliwia wydawanie polecen przez systemy zewnetrzne, np. system zarzg-
dzania magazynem.

Dzieki temu LEO moze byc¢ kierowany z centralnego punktu do odpowiednich
miejsc docelowych. Po powrocie do stacji Zrodtowe] pojazd przekazuje informacje,
do ktérych mozna uzyskac dostep za posrednictwem interfejsu, takie jak unikalny
numer seryjny pojazdu, ostatni osiggniety cel oraz stan obcigzenia i baterii.

Ty
J 70 |
Sterowanie za pomocqg Com-Server i sterowanie zamowieniami

W celu witqgczenia LEO w jeszcze bardziej ztozone procesy zaleca sie wyposa-
zenie kazdego Smart Boxa w Com-Server. Dzieki temu system moze pracowad
w sieci. W ten sposdb sterownik wyzszego poziomu moze zarzqdzac i kontrolo-
wac wszystkie punkty nadania i odbioru, stacje tadowania czy punkty kontroli

ruchu w ramach jednego systemu. Takie sterowanie zamodwieniami jest rowniez
dostepne w BITO.
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Akcesoria LEO,
bezpieczernstwo
| serwis

BITO Technika Magazynowa - System LEO 69



Akcesoria LEO, bezpieczenstwo i serwis

Zdalna konserwacja i analiza w czasie
rzeczywistym z bramkq LEO

Bramka LEO to uzyteczne opcjonalne uzupetnienie
Twojego systemu LEO. Jest to urzqdzenie rejestrujqce
komunikacje w systemie LEO i przechowujgce te dane
w bazie danych w chmurze. W tym celu modut wypo-
sazono w interfejsy Ethernet, WiFi i LTE. Dodatkowo
bramke mozna tatwo obstugiwac¢ za pomocq zintegro-
wanego wyswietlacza dotykowego.

Zebrane dane stuzg do analizy w czasie rzeczywistym i
zdalnej konserwacji w przypadku problemoéw. Oznacza
to, ze nasi pracownicy serwisu mogq szybko i z dowol-
nego miejsca uzyskac dostep do Twojego systemu, aby
w sposoéb niezawodny rozwigzad bteduy.

Ponadto modut mozna podtqczyc¢ bezposrednio do
transporterow LEO i Smart Boxéw za pomocq kabla.
Oznacza to, ze na urzqdzeniach zawsze automatycznie
instalowane jest najnowsze oprogramowanie.

Task Manager

System LEO oferuje dwie
elastyczne opcje zastosowania:

1.

LEO bez Task Manager: W tym trybie pracy transpor-
tery LEO poruszajq sie autonomicznie w obrebie ukia-
du i wykonujq zadania znajdujgce sie w ich poblizu.
Umozliwia to prostg i nieskomplikowang kontrole prze-
ptywu materiatéw, przy czym LEO wykonujg zadania
niezaleznie od siebie.

2.

LEO z Task Manager: Mozesz uzy¢ Task Manager, aby
przypisac okreslone zadania do transporterdw LEO. In-
tegracja przyciskow, fotokomaorek i sygnatdéw maszyn
umozliwia menedzerowi zadan reagowanie na zgdania
w czasie rzeczywistym i wywotywanie LEO w ukierun-
kowany sposéb. Zapewnia to jeszcze bardziej wydajng
i elastyczng kontrole przeptywu materiatdow w firmie.

N

Zdalna kon-

serwacja

N
%, |

Analiza
danych
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Baza danych
w chmurze
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Smart Boxy wysytajg sygnaty do bramki LEO w przypadku
zmian stanu, takich jak naciéniecie przycisku, przerwanie
barier $wietlnych lub sygnatéw maszynowych. Brama od-
biera te sygnaty komunikacyjne i przetwarza je zgodnie
z wczedniej zdefiniowanymi regutami. Nastepnie brama
przypisuje zadania do floty LEO.

Dzieki temu system LEO moze rosnq¢ wraz z wyma-
ganiami uzytkownika i mapowa¢ rézne poziomy zto-
ZONosCi.
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Automatyczne
aktualizacje




Bramka LEO

Statystyki i funkcja e-mail

Bramka LEO Gateway oferuje wszechstronng funk-
cje poczty, ktéra pomaga sledzi¢ transportery LEO
przez caty czas i szybko reagowad na problemy.

Codzienne raporty: Codziennie otrzymujesz wiado-
mos$¢ e-mail ze szczegdtowym raportem. Zawiera in-
formacje o tym, dlaczego pojazd sie zatrzymat i jakie
komunikaty o btedach wystgpity. Ponadto wyswietlana
jest liczba ukoniczonych zadan i przepustowosc, dzieki
czemu zawsze masz przeglqad wydajnosci swoich trans-
porteréw LEO.

Natychmiastowe powiadomienia: Jesli transporter
LEO zatrzyma sie na pewien czas i istnieje pilna potrze-
ba dziatania, osoba odpowiedzialna jest natychmiast
powiadamiana pocztq elektroniczng. Funkcja ta zapew-
nia szybkq identyfikacje i rozwigzywanie problemow w
celu zapewnienia ptynnego dziatania systemu.

Dzieki funkcji poczty LEO jeste$ zawsze dobrze poinfor-
mowany i mozesz proaktywnie reagowac na wyzwania,
aby zmaksymalizowad wydajnoéc i niezawodnos¢ prze-
ptywu materiatow.

Automatyczne otwieranie i zamykanie
bram szybkobieznych

System LEO jest wszechstronny i ptynnie dostosowu-
je sie do $rodowiska pracy. Mozliwe jest na przyktad
otworzenie bramy i drzwi wedtug potrzeb drogq radio-
wq i ponowne ich zamkniecie po przejechaniu.

Oproécz automatycznej obstugi bram szybkobieznych
monitorowane jest rowniez potozenie koricowe bram.
Ponadto bramy pozostajg otwarte do czasu opuszcze-
nia monitorowanego obszaru przez wszystkie trans-
portery.

System LEO moze tqczy¢ ze sobq rozne strefy pozaro-
we. Oznacza to, ze bramami przeciwpozarowymi moz-
na sterowa¢ drogq radiowq, dzieki czemu LEO moze
bez problemu przejecha¢ przez te obszary. Zapobiega
to réwniez blokowaniu przez LEO bram przeciwpozaro-
wych. LEO czeka przed bramg, az transporter otrzyma
zezwolenie na przejazd.

]

oy |
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Sterowanie
bramg

Brak manualnej
interwencji

0,

Bezpieczenstwo

Bl

Ochrona przeciwpo-
zarowa
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Akcesoria LEO, bezpieczenstwo i serwis

Przepisy ruchu drogowego

Chociaz transportery LEO nie komunikujg sie ze sobg
bezposrednio, po jednym obszarze moze z tatwoscig
poruszac sie wiele pojazdéw LEO.

Z jednej strony zapewnia sie to poprzez rozmieszczenie
skrzyzowan. Dzieki temu LEQ, ktéry jako pierwszy zblizy
sie do okres$lonego obszaru, ma réwniez pierwszenstwo
przed innym LEO. Aby unikng¢ kolizji, LEO czekajq na
siebie, az otrzymajg sygnat do kontynuowania jazdy.

Funkcja ta nie jest ograniczona tylko do transporterow
LEO w naszej flocie, ale takze do systemow transpor-
towych bez kierowcy innych producentéw. LEO pyta
zatem o zewnetrzny sygnat zwolnienia, podobnie jak
w przypadku bram przeciwpozarowych i wjezdza na
okreslony obszar dopiero wtedy, gdy system transpor-
towy bez kierowcy opusci monitorowany obszar.

)

Yo|r
Yo|r

Regulacja Zamkniecia
sygnalizacji obszaréw
Swietlnej

)

Bezpieczenstwo

Sygnat ten moze réwniez sterowac sygnalizacjq swietl-
ng lub znakami ostrzegawczymi, aby ostrzegac innych
uzytkownikow drogi o transporterach LEO. Transporte-
ry mogaq takze emitowac sygnaty akustyczne.

Niemniej jednak LEO posiada czujnik bezpieczenstwa,
ktéry niezawodnie zapobiega kolizjom z przeszkodami,
takimi jak ludzie, maszyny, $ciany i inne systemy trans-
portowe bez kierowcy.

Obstuga wind / Dostawa do wind i

roztadowywanie wind

Nierzadko powierzchnia produkcyjna lub magazynowa
rozcigga sie na kilku pietrach. Réwniez te podobszary
te mozna fatwo potgczy¢ za pomocq LEO. Dzigki pro-
stym standardowym elementom systemu LEO mozli-
wa jest automatyczna obstuga wind przez LEO.

AV |
L — |

9,

Sterowanie wind Skalowalnos¢
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Oznacza to, ze LEO moze sterowac¢ windami drogq ra-
diowq i za pomocq interfejsu oraz niezaleznie dojez-
dza¢ na pietro docelowe, aby odebra¢ lub dostarczyc
tam towary.



Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo odgrywa kluczowg role w rozwoju
transporteréw LEO. Transportery LEO sq wyposazone
w rézne czujniki i srodki bezpieczenstwa. LEO wykrywa
przeszkody i po ich usunieciu samodzielnie rusza dalej
do przodu. Sygnaty akustyczne i optyczne zwieksza-
jq percepcje nawet w gtosnym i ciemnym srodowisku
pracy.

Rowniez stacje transferowe stanowiq cze$¢ koncep-
cji bezpieczenstwa: transportery wjezdzajq na teren z
mniejszg predkosciq, aby zapobiec uszkodzeniom pod-
czas zdejmowania pojemnikdw.

Staty monitoring przestrzeni potozenia pojemnikéw
zapewnia bezpieczng prace. Dwukierunkowa komuni-
kacja pomiedzy transporterem a stacjami transfero-
wymi uniemozliwia wjazd transportera na stacje, ktéra
jest juz zajeta.

BGHW i jest zgodny z normg ISO 2691-4:2020 doty-

czqcq systemow transportu bez kierowcy. Transpor- |

tery LEO posiadajq certyfikaty zgodne z Dyrektywaq @

Maszynowq 2006/42/WE. |
Bezpieczenstwo

Wuykrywanie obiektdw przed transporterem

System czujnikéw rozpoznaje przeszkody i w odpo-
wiednim momencie hamuje. Pola detekcji sq zmienne.
Transporter LEO uruchamia sie automatycznie po usu-
nieciu przeszkody.

Piankowy amortyzator

Dodatkowe zabezpieczenie przed kolizjg dla oséb za-
pewnia amortyzator piankowy.

Automatyczne zatrzymanie w przypad-
ku nierozpoznania toru optycznego

Kolejng funkcjq bezpieczenstwa jest to, ze pojazd za-
trzymuje sie automatycznie po maksymalnie 0,5 m, jesli
tor optyczny nie zostanie wykryty.

O
I
Automatyczne

zatrzymanie
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Proces projektu
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pomocq bramki LEO
\ \ \ \ \

1. Doradztwo --> 2.Planowanie --> 3. Instalacja i uruchomienie --> 4. Konserwacja na miejscu =-> 5. Zdalna konserwacja za

Konserwacja

Pakiet ustug LEO Care obejmuje coroczng kontrole Twojego systemu, aby upewnic sie, ze
wszystko dziata bez zarzutu. Oferujemy réwniez szkolenia uzupetniajqce dla Twoich pracow-
nikdw, aby zawsze byli na biezgco. W miare wzrostu wymagan dotyczgcych systemu LEO
oraz stopnia ztozonosci $rodowiska pracy przeprowadzamy réwniez kontrole uktadu. Oznacza
to, ze system LEO BITO pozostaje wydajny pomimo pdzniejszych dostosowar uktadu.

Zdalna konserwacja z bramkq LEO

* Szybsze wykrywanie i korygowanie bteddw

* Wieksza wydajnosc i dostepnose Twojego systemu LEO

* Mniejszy naktad zwigzany ze wsparciem systemu ze strony pracownikow

» Ukierunkowane ulepszenia systemu w oparciu o aktualne dane z Twojej firmy

Bramka LEO stuzy jako modut $ledzenia danych i rejestruje komunikacje Twoich transporteréw
LEO. Ponadto bramka LEO wyposazona jest w wyswietlacz dotykowy zapewniajgcy tatwq ob-
stuge.

Podtqczenie bramki LEO do transportera LEO lub Smart Boxa umozliwia zdalng konserwacje
floty LEO. Nastepuje analiza danych z Twoich transporteréw LEO w czasie rzeczywistym.

tatwo zainstalowa¢ mozna réwniez aktualizacje oprogramowania. Podtgczenie bramki do
transportera LEO lub Smart Boxa gwarantuje, ze na Twoim urzgdzeniu automatycznie zainsta-
luje sie najnowsze oprogramowanie.

Bramka LEO zbiera dane i wykorzystuje je do analizy btedéw. Oznacza to, ze btedy mozna szyb-
ko zidentyfikowac i skorygowac.

Q—I—I—I—I
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Zdalna Analiza Automatyczne Baza danych
konserwacja danych aktualizacje w chmurze
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Przetestuj LEO

* Niewigzqcy i elastyczny
» Odkryj roznorodnosc systemow
» Czterotygodniowy test transporteréow LEO

\\a%
E,l

Co mozesz przetestowac?

Bl
%)

* LEO locative

¢ LEO carrier LEO locative LEO carrier

Przetestuj transportery LEO i poznaj wszystkie elementy systemu. Odkryj prostote systemu
poprzez jego niezaleznqg strukture i poznaj $wiat LEO.

Zdecyduj sie na LEO w ciqgu szesciu miesiecy i skorzystaj z 50% rabatu od ceny testowej.

LEO-Wiki

LEO-Wiki to bezptatna baza wiedzy, ktéra zapewnia naszym klientom kompleksowe informa-
cje i zasoby. Znajdziesz tu instrukcje obstugi, instrukcje montazu, listy znacznikdw, objasnienia

konkretnych funkcji, przyktadowe uktady i wiele wiece;j.
Ponadto nasi klienci otrzymujq bezptatne aktualizacje dla swoich LEO, Smart Boxdw i table-

téw za posrednictwem LEO wiki. LEO-Wiki jest stale aktualizowana i rozszerzana, dzieki czemu
zawsze jestes$ na biezqco i mozesz korzystac z najnowszych zmian i ulepszen.

Zarejestruj sie na stronie
www.leo-wiki.com
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